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Notkun hugtaka i namslysingum FA

Visast til vefsidu Freedslumidstodvar atvinnulifsins https://frae.is/namskra/hugtakalisti/

Namslysing

Namslysingin er gerd ut fra namskra FA Smidja 2 — 1, (23-556-2-160), i namskrargrunni
Menntamalastofnunar (menntamalaraduneyti 2024) og a vef FA.

Namskrain Smidja 2-1 lysir nami a 2. prepi haefniramma um islenskt menntakerfi, skipt i 3 namspeetti.
Megintilgangur med nami i Smidju er ad nemar kynnist fjdlbreyttum vinnuadferdum par sem reynir a
verkkunnattu, skdpunarkraft, samhaefingu og fidlbreytt tjaningarform. Ahersla er 4 almenna starfshaefni nema
eins og hun hefur verid skilgreind hja Fraedslumidsttd atvinnulifsins (FA).

Markmid smidjuverkefnisins MIG/MAG suda er ad nemar 60dlist skilning og feerni til ad vinna ad einféldum
verkum i malmidn. Nemendur afla sér faerni i ad undirbua og sjéda MIG/MAG-sudu samkvaemt ferilslysingum
malmsudu sem byggja a kennsluefni Idunnar um MIG/MAG sudu sem byggt er & reglum European Welding
Federation (EWF). MIG/MAG er stytting a Metal Inert Gas- og Metal Activ Gas og gengur suduadferdin undir
pessum néfnum.

Namid er 160 klukkustundir ad lengd, sja nanar i yfirlitstoflu a sidu 5, prir namspeettir og 8 einingar a
framhaldsskolastigi. Eftir namslok er mégulegt ad éska eftir mati & naminu i framhaldsskéla eins og gerd er
grein fyrir i namskra.

Eftirffarandi namslysing er aetlud nemum, leidbeinendum og félki sem vilja bjéda nam af pessu tagi.
Namslysingin er einnig getlud folki sem vill leggja mat @ namid fyrir starf, nam eda annad sem petta nam
kann ad hafa pydingu fyrir.



https://frae.is/namskra/hugtakalisti/

Inntokuskilyroi

Ekki eru formleg inntdkuskilyrdi i petta nam.

Haefnividmid namskrar Smidja 2-1
Pekking:
Nemi skal hafa 6dlast pekkingu og skilning a:

- helsta fagmali i tengslum vid verkefni smidjunnar

- reglum, verkferlum og vinnubrégdum sem tilheyra starfinu

- eiginleikum og nytingu efna vid vinnslu verks i smidju

- verkaeetlun, verklysingu og tengdum gégnum

- undirbuningi verks s.s. med einféldum skyringamyndum eda 6dru
- virkni algengra dhalda og teekja sem henta starfinu

- mikilveegi gé0s sjalfstrausts i samskiptum.

Leikni:
Nemi skal hafa 6dlast leikni i ad:
- fylgja reglum, verkferlum og 68rum akvérdunum a vinnustad
- vinna sjalfsteett og med 68rum ad lausn verkefna
- nota mismunandi adferdir sem haefa verkefninu
- lesa og rissa einfaldar teikningar / skyringamyndir
- nota videigandi efni, medhondla pau m.a. til ad na fram élikum ahrifum
- beita videigandi fagpekkingu og pekkja fagmalid
- nota algeng ahdld og teeki.

Haefni:
Nemi skal geta hagnytt pa almennu pekkingu og leikni sem aflad hefur verid til ad:
- syna fram a gédan undirbining og 6gud vinnubrégd
- leysa vidfangsefni / verkefni sem tilheyra starfinu
- fylgja fyrirfram akvednum reglum og verkferlum a vinnustad
- syna jakveett vidhorf til starfsins og axla abyrgd a pvi
- vinna verkefnin sjalfsteett og i samstarfi vid adra
- préa hugmyndir og hagnyta taekni
- fjalla um / reeda vinnuna ut fra eigin tulkun.

Umfang og innihald

Namid er alls 160 klukkustundir og skiptist i prjd namspeetti.

Skipulag

Vidurkenndur fraedsluadili ber abyrgd a framkvaemd namsins og skipar verkefnastjéra sem hefur umsjén med
naminu og framkvaemd pess. Verkefnastjori sér einnig til pess ad namspaettir séu sampaettir ef vid a og tryggir
rokrétta samfellu peirra med leidbeinanda. Fraedsluadili/verkefnastjori ber abyrgd a ad adstada henti verklegri
pjalfun og er tengilidur vid lykilstarfsfolk a vinnustad, ef vid 4. LOgd er ahersla a ad leidbeinendur noti fjdlbreyttar
kennsluadferdir sem henta fullordnu folki. Mikilvaegt er ad leidbeinendur séu fagfélk sem starfar éllu j6fnu vid
fagid sjalft og ad namid fari ad stérum hluta fram i adstédu sem alla jafna hentar starfseminni svo ad nemar
kynnist umhverfi sem er deemigert.

Namid er verklegt og skiptist i prja hluta med verkefnavinnu. Stigandi er i sjélfstaedi og abyrgd i naminu.
Haefnividmid namspatta eiga vid skipulagt nam i métudu ferli med leidbeiningum og verkstjorn leidbeinanda
og skulu henta folki sem lzerir med nokkru sjalfsforraedi samkvaemt verklysingum en undir eftirliti leidbeinanda.
| verkefnavinnu vinna nemar sjalfsteett ad skilgreindum verkefnum & vinnustad eda i smidjunni.

Markmi® MIG/MAG sudu er ad nemar hafi naudsynlega pekkingu til ad vinna sjalfstaett samkvaemt ferillysingu
og fa pjalfun i kverksudu i 6llum sudustédum. Nemar fa pjalfun i vinnubrégdum til ad geta verid gjaldgengir a
almennum vinnumarkadi sem pjalfad folk til mig/mag sudu og til almennra starfa. L6gd er ahersla & ad nemar




viti hvar suduadferdin er einkum notud, og pekki kosti og takmarkanir hennar. Nema skulu pekkja gastegundir
og gasbléndur sem notadar eru vid sudu a stali, ali og rydfriu stali asamt hlutverki hlifdargass. Ad lokinni smidju
skulu nemar hafa tileinkad sér meginatridi heilsuverndar og 6ryggismala, pekkja 6rugg vinnubrégd a verksteedi
sem og a byggingarstad eda vinnusvaedi undir berum himni.

Namsefni og &fingar fylgja békinni MIG/MAG fra IDUNNI fraedslusetri.

Ahersla er 4 ad nemar tileinki sér sjalfstaed og 6gud vinnubrdégd auk pess ad efla samvinnu- og samskiptafaerni
sina. Jafnframt ad nemar afli sér pekkingar, leikni og haefni med nami i gegnum vinnu sina.

Hagnytar upplysingar um framkvaemd

| upphafi eru vidfangsefni og skipulag namsins kynnt. Fari® er yfir verklag og vinnubrégd, hvada namsgégn er
studst vid og hvernig namsmati er hattad. Einnig er farid yfir verkefnaskil ef vid a og ad nemar fai kynningu a
teekjum og télum sem eetlast er til ad notud séu a medan a nami stendur. Nemar fara i vettvangsnam og vinna
ur pvi m.a. med pvi ad vinna kynningar og kynna fyrir samnemum sinum.

Mikilvaegt er ad leidbeinandi fari yfir peer kréfur sem gerdar eru til nema um vidveru peirra @ medan namid
stendur yfir og ad peim sé afhent stundartafla. Naudsynlegt er ad gera nemum grein fyrir peim kréfum sem
gerdar eru til peirra og hvada krofur peir geta gert til annarra.

Nemar fa kynningu a hisnaedinu sem namskeidid fer fram i og peim 6éryggisreglum og rymingaraaetlunum sem
par gilda.

Almennar upplysingar til freedsluadila/ leidbeinenda

Namid byggir a frammistédu og abyrgd einstaklingsins, samvinnu og samabyrgd nema og leidbeinenda.
Namsefni, framsetningu og framvindu nams skal snida ad forsendum fullordinna. Namsarangur er ekki
einungis vitnisburdur um frammistddu einstaklings heldur einnig um adsteedur til nams og arangur af samvinnu
nema og leidbeinenda.

Leidbeinendur stydja vid préun nema og uppbyggingu nams. Vid nam i smidju hafa nemar teekifeeri til ad nyta
eigin reynslu og afla nyrrar. Reynt er ad tengja reynslu og veruleika nema vid vidfangsefni namsins hverju
sinni. Ahersla er & styrkleika hvers og eins, hvatningu i gard nemanna og ad vinna traust peirra. Veita skal
leidsdgn og adstod i einstaklingsmidudu nami og laga kennslu ad mismunandi namsnalgunum.

Leidbeinandi parf ad pekkja algengar hindranir hja fullordnum nemum og geta brugdist vid peim a videigandi
hatt. Ahersla a fjdlbreyttar kennslu- og matsadferdir til ad koma til moéts vid mismunandi parfir og 6skir
nemanna.

Fraedslumidstdd atvinnulifsins (FA) gerir kréfu til peirra sem heimild fa til ad nota pessa namslysingu um ad
formlegu gaedakerfi sem FA vidurkennir verdi framfylgt vid notkunina.




Yfirlitstafla

Smidja2 -1
Tafla 1: Heildarutlit, skipulag Timi er i klukkustundum
.. Kist.

. 7 Skammstofun Kist. Kist. . .
Nafn namspattar namskra.is heild  fraedslu framla’g Eining brep
Verkefni i smidju 2-1.1 F- SMID1VS (27) 20 10 10 1 1
Verklag og vinnubrogd 2-1.2 F- SMID1VE (1) 20 10 10 1 1
pjalfun og sjalfstaed vinna 2-1.3 F- SMID2PS (1) 120 68 52 6 2
Vinnuframlag nema 160 88 74 8




Verkefni i smidju 2 — 1.1 F-SMID 1 VA (27)
1

brep

Vinnustundir 20 (eda 10+10)

Namsgrein Smidja, verkefni 2-1.1

Viofangsefni Innihald smidju, skipulag, vinnuumhverfi
Lysing

Tilgangur namspattarins er ad nemar 6dlist pekkingu og skilning a grundvallaratriSum mig/mag sudu, tileinki
sér pekkingu og skilning a hugtékum, efni til sudu, sudustadi og -adferdir asamt pvi hvers konar suduvir hentar
fyrir dlika gerd sudu.

Farid er yfir skipulag, kréfur um meetingu, verkfaeri sem notud eru asamt notkun verklysinga suduferils. Fjallad
er um tegundir sudugass og hvenaer hvada gastegund er notud. ba er fjallad um almennar vinnuleidbeiningar
fyrir folk vid malmsudu.

Fjallad er um helstu hugtok, efni, sudustadi, suduadferdir d&samt suduvirum sem henta (sja vidauka aftast i
pessu skjali). Nemum er leidbeint med skraningar a suduferlislysingum til undirbunings fyrir pa pjalfun sem
mun eiga sér stad i loka namspeetti.

Haefnividmid 2 — 1.1

Pekking: Nemi hefur 66élast pekkingu og skilning a:
- verkefnum smidjunnar
- helstu hugtékum og adferdum smidjunnar
- mikilvaegi maetingar og patttoku i timum
- suduferlislysingum og gildi peirra.

Leikni: Nemi hefur 66last leikni i ad:
- fylgja reglum og fyrirmaelum leidbeinanda
- medhondla bunad til sudu
- stilla suduteeki.

Haefni: Nemi getur hagnytt almenna pekkingu og leikni sem aflad hefur verié til ad:
- syna fram a fagleg og 6gud vinnubrégd
- velja hagkvaemar og éruggar suduadferdir vid mismunandi verk.

Namsmat
Simat med aherslu a leidsagnarmat sem byggir a vinnu og virkni nema.




Verklag og Vlnnubrog(3 2-1.2 F-SMID 1 VE (1)

brep

Vinnustundir 20 (eda 10+10)

Namsgrein Smibja, verklag 2-1.2

Viofangsefni slysaheetta, 6ryggi a vinnustad, éryggisbunadur, haettur, varudarradstafanir
Lysing

Tilgangur namspattarins er ad nemar kynnist undirst6duatridum heilsuverndar, varudarradstéfunum og
haettum i tengslum vid malmsudu. Nemar fa freedslu um vinnuumhverfid og abyrgd a eigin heilsu, 6ryggi og
umhverfi.

Farid er yfir og synt hvernig a ad nota oryggisbunad s.s. hliféarfatnad og hlifar. Einnig er farid yfir helstu haettur
og varudarradstafanir vegna peirra. Afram er 16gd ahersla @ ad nemar tileinki sér vinnuleidbeiningar fyrir félk
vid malmsudu itarlega, hvad er mikilvaegt: fyrir sudu; & medan suduferli er i gangi og eftir ad suduferli er lokid.
Fjallad er um hvernig a ad byrja sudu og byrja aftur eftir stopp, mikilveegi pess ad fylgja sudurauf

0g ad sjéda med jofnum hrada. ba fa nemar pjalfun i ad skra grunnatridi suduferlislysingar.

Haefnividmid 2 — 1.2
bekklng Nemi hefur 6dlast pekkingu og skilning a:
mikilveegi hlifdarfatnadar og hlifa
- heilsuvernd a vinnusvaedi p.m.t. loftgeedi
- ahrifum lysingar og raka a vinnusvaedi
- almennum 6ryggisreglum a vinnusvaedi
- heildarferli vid6 malmsudu
- eiginleikum mismunandi adferda, Ut fra styrk og heettu a sudugoélium

- suduadferdum sem henta hverju verki.

Leikni: Nemi hefur 6dlast leikni i ad:
- medhdndla bunabd til sudu
- undirbla og stilla sudutaeki til notkunar
- velja og nota hlifdarfatnad og 6ryggisbunad.

Haefni: Nemi getur hagnytt almenna pekkingu og leikni sem aflad hefur verié til ad:
- fylgja reglum um 6ryggismal
- velja hliféarbanad og hlifar i samraemi vid adsteedur.

Namsmat
Simat med aherslu a leidsagnarmat sem byggir a vinnu og virkni nema.




Pjalfun og sjalfsteed vinna, smidja 2 — 1.3 F-SMID 1 bS (1)

brep 2

Vinnustundir 120 (eda 68+52)

Namsgrein Smibdja, verkefni 2-1.2

Viofangsefni skipulagning, vinna, vinnubrégd
Lysing

| namspaettinum er ahersla & ad nemi 6dlist faerni i MIG/MAG-sudu, efnispykkt 2 — 6 mm og TIG-sudu,
efnispykktum 1 — 3 mm. Nemar 6d6last grunnpekkingu a suduadferdum, ad pekkja mun a adferéunum, kostum
beirra og gollum og 6élast jafnframt grunnfaerni til geta sodid stal, rydfritt stal og al.

Mikilveegi Oryggispatta eru reedd og pjalfun midar ad pvi ad nemar séu feer um ad geeta fyllsta 6ryggis vid
MIG/MAG sudu. Nemar fa pjalfun i ad sjéda plotur i eda fyrir allar sudustodur med kverksudu.

Pa er farid nanar yfir hlutverk hlifdargass asamt 68rum gastegundum og gasbléndum sem notadar eru vid
sudu a stali, ali og rydfriu stali. Nemar pjalfast i medferd sudubunadar, hvernig medhondla a efnid fyrir sudu
s.s. plotur og sudupreedi og hvernig sjéda a i ymsum sudustédum s.s. PA-BW, PA-FW og PF-FW, sja vidauka.

Leidbeinendur leggja sig fram um kynningu @ nyjungum sem fram koma i tengslum vid MIG/MAG og TIG sudu
og annad sem getur tengst viéfangsefnum smidjunnar.

Heaefnividmid 2 — 1.3
bekklng Nemi hefur 68last pekkingu og skilning a:
gastegundum og gasbléndum sem notadar eru vid sudu a stali, ali og rydfriu stali
- virkni suduteekja, drifbinadar og pélun
- virkni vidnamsspolu og kveikinga i MIG/MAG sudutaekjum
- helstu haettum og varudarradstéfunum vegna geislunar, hita, reyks, 6sonmyndunar og eldfimra efna

Leikni: Nemi hefur 6dlast leikni i ad:
- undirbla og stilla sudutaeki til notkunar
- nota MIG/MAG sudu til ad sjéda saman hluti i ymsum sudustédum s.s. PA-BW, PA-FW og PF-FW
- nota hliféarfatnad og 6ryggisbunad
- fylgja reglum og fyrirmaelum leidbeinanda

Heefni: Nemi getur hagnytt almenna pekkingu og leikni sem aflad hefur verid til ad:
- meta algengustu sudugalla og greina orsakir peirra
- syna fram a fagleg og 6gud vinnubrégd
- velja hagkvaemar og éruggar suduadferdir vié mismunandi verk
- meta algengustu sudugalla og asteedur pess ad peir myndast

Namsmat
Simat med aherslu a leidsagnarmat sem byggir & vinnu og virkni nema.




Vidauki

Skilgreiningar i malmsudu

Kverksuda er fyrsta haefnisstig i sudu. Kverksuda er pegar suduskeytin mynda
kverk t.d. pl6tu vid plétu, rér & plétu eda pegar efni eru latin skarast og sudan
lendir i kverkinni. bykkt kverksudu er kallad a-mal og reedst styrkur sudunnar
medal annars af steerd a-malsins. Haegt er ad sjdéda kverksudu i 6llum

sudustodum.

I-rauf V-rauf
Twafald Verauf 'fz Verauf
U-rauf Y-rauf
Mynd 2 Stufsuda
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Daemi um kverksudur

Plotusuda er annad haefnisstig i sudu. Plotusuda
er pegar stufsuda er notud vid ad sjoda saman
plotur. Stafsudur kallast pegar badir hlutar
vinnslustykkisins eru ad mestu a sama plani (samsida), p.e. mynda ekki horn
hvor & méti 66rum. Helstu suduskeyti vid plétusudu eru I-skeyti, V-skeyti og Y-
skeyti. ba er sudustrengur annad hvort sodinn 68rum megin fra med fullri
gegnumsudu, par sem sudan naer i gegnum efnid, eda sodinn fyrst 6drum
megin og sidan hinum megin fra eftir ad rétin hefur verid hreinsud af gjalli og
00rum Shreinindum. Heegt er ad sjéda plétusudu i 6llum sudustédum.

Mynd 1 Kverksuda

Malmsuda: ad skeyta saman malmhlutum med notkun varma, med eda an fyllingarefnis. Einkenni
malmsudu er sambraedsla suduflata. Orkugjafinn er oftast raforka. Hugtakid er notad baedi yfir
framkvaemdina og verkid ad henni lokinni.

Pinnasuda er elsta adferd sudu med ljosboga. Adferdin byggir a ad ljésbogi er myndadur milli malmvirs,
pinnans, og smidagrips. Adferdin er handvirk, p.e. sudumadur stjérnar 6llum pattum sudunnar.

Sudustédur: Sudu er haegt ad framkvaema i élikum stédum,
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sem radast af adstaeedum sem eru fyrir hendi hverju sinni. Til
ad greina sudustddurnar sundur hefur hver stada fengid sina
merkingu og sitt nafn.

Merkingarnar PA, PB, PC, PD, PE, PF og PG eru ISO
merkingar.

PA - fl6t stada (larétt),

PB — larétt stada, nema i kverk,
PC — |arétt inn i hlid,

PD — larétt uppundir inn i kverk,

DDA

PE — larétt uppundir,

v

PF — |6drétt stigandi (upp i mot) baedi i kverk og ekki
l pc PG —|606rétt fallandi (nidur i mot) baedi i kverk og ekki.

D))

Mynd 3 Sudustédur




Stufsuda - Fillet Weld (FW)
Butt Weld (BW)

Piétuefni- Plate (P) Ré6r - Tube (T) ,

Mynd 4 Skeytagerdir

Skeytagerdir stufsudu (BW = Butt weld) og kverksudu (FW = Fillet
L Kverksuda - I weld) i plétuefni (P = Plate) og ror (T = Tube).
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